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Uéel pouzitia:

WBC miesacie laky:

Z MIPA WBC 2-vrstvovych bazovych miesSacich lakov mieSacieho systému je
mozné na zaklade receptir namiesSat’ vSetky bezné metalické, perletové, uni
a aj farebné odtiene s xiralic efektom pre opravy a lakovanie celych osobnych
aut. Vsetky MIPA WBC 2-vrstvové bazové laky su pigmentované bez olova.
Vetky pouZité pigmenty spifiaji najvyssie naroky vramci odolnosti vodi svetlu
a poveternostnym vplyvom. Pre presné namieSanie farebného odtieriu je nutné
bazové laky vel'mi dobre premiesat’ (zachovanie farbivej schopnosti). Uz po
jednom odobrani z nedostato¢ne zamieSaného mieSacieho laku sa farbivost’
hotového laku nendvratne znici. Nové balenia bazového laku pred vlozenim
do WBC regalu dokladne premiesajte rucne, nasad'te a napevno uzavrite
davkovaci vrchnak. Ak lak okamZite nepotrebujete, tak ho neotvarajte. Vsetky
bazové laky musia byt pravidelne pretrepavané, resp. premieSavané.
Predovsetkym pri mieSacich lakoch s hlinikovym a perletovym efektom musi
byt’ kontrolovana aj konzistencia laku v pravidelnych intervaloch. Pri
nedodrZani tohto pokynu méZe ddjst’ k usadzovaniu pigmentu, nasledkom
Coho hrozia zhluky a usadeniny pigmentov na dne nadoby.

Odporiucanie:

1. Pred kazdym pouzitim dokladne zatraste s nadobou mieSacieho laku cca.
20-30 s.

2. Pri dlhSom nepouzivani miesaci lak dokladne premiesajte rucne.

K tomu musi byt’ davkovaci vrchnak pred kazdym pouzitim skontrolovany, Ci
sa na fom nenachadzaju zaschnuté zvysky laku, ktoré by mohli viest’ k
necistotdm. Preto musi byt’ davkovaci vrchndk udrziavany Cisty a kontrolovany
kvoli tesnosti. Farebny odtiert musi byt’ pred spracovanim overeny pomocou
nastriekanej vzorky s bezfarebnym lakom na objekte ur€enom na striekanie a
popripade upraveny. Porovnavanie farebného odtieriu moze prebiehat’ iba na
nastriekanom (nie natretom) suchom laku pri dennom svetle (alebo lampe
simulujlcej denné svetlo).

WBC A010 metalicka extra jemna WBC A016 brilantna metalicka

WBC A012 metalicka velmi jemna WBC A018 metalicka stredne hruba
WBC A013 brilantna metalicka WBC A020 brilantna metalicka hruba
vel'mi jemna WBC A030 metalicka zlata

WBC A014 brilantna metalicka jemna WBC A031 metalicka medend

WBC A015 metalicka jemna

Tato informacia o produkte sliZi iba pre informéaciu ! Udaje zodpovedajl podla nadich poznatkov, stavu techniky a zakladajd sa
na dlhoro&nych skdisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.
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WBC miesacie laky s efektom:

WBC miesacie laky s xiralic

WBC T100 zeleno-zIta

WBC T120 citrénovo-zita

WBC R121 redukovana zlta

WBC T140 Zlto-oranzova

WBC T150 tmavozltd

WBC T160 transparentna oxidovozlta
WBC T180 okrova

WBC T200 oranzova

WBC T300 transparentna oxidova
cervena

WBC T310 oxidova Cervena

WBC R311 redukovana Cervena
WBC T320 purpurova

WBC T330 svetlocervena

WBC T340 svetlogastnova

WBC T350 gastanova

WBC T360 gastanovo-Cervena
WBC T370 ruZovo-Cervena

WBC M10 perletova ZIta

WBC M20 perletova medena

WBC M30 perletova cervena

WBC M31 perletova Cervena transp.
WBC M32 perlet'ova Cervena jemna
WBC M33 perletova gastanova
WBC M40 perlet'ova fialova

WBC M50 perlet'ova modra

WBC X010 kriStal'ova zlata

WBC T380 cerveno-fialova
WBC T400 fialova

WBC R401 redukovana fialova
WBC T500 modro-fialova
WBC T520 stredna modra
WBC R521 redukovana modra
WBC T540 modra

WBC T560 tmavomodra

WBC T580 tyrkysova modra
WBC T600 modro-zelena
WBC T620 Zlto-zelena

WBC T900 biela

WBC T920 biela plus

WBC T950 cierna

WBC R951 redukovana Cierna
WBC T960 grafitova Cierna
WBC T970 hlboka ¢ierna
WBC T980 super cierna

WBC M51 perlet'ova modra jemna
WBC M52 perlet'ova modrozelend
WBC M60 perlet'ova zelena

WBC M90 perletova biela extra jemna
WBC M91 perlet'ova biela jemna

WBC M92 perlet'ova biela

WBC T910 saténova biela

WBC X060 kristal'ovo zelena

efektom: WBC X030 kristalova cervena WBC X080 kristalova medena
WBC X050 kristalova modra WBC X090 kristal'ova biela
Vydatnost': -
Zmiesavaci pomer -
Tuzidlo -
Riedenie -

Viskozita pri striekani 20°C

Doba spracovatel'nosti

Hrabka vrstvy/sucha vrstva

Cas odvetrania

Zasychanie

odolny voci

prachu pevny na dotyk

brisitel'ny prelakovatel'ny

Teplota objektu 20°C

VOC Nariadenie

Skladovatel'nost’

Tato informacia o produkte sl iba pre informéaciu ! Udaje zodpovedajli podia nadich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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Pokyny pre spracovanie

Podmienky spracovania:  Nad +10°C a do 80% relativnej vihkosti vzduchu. Dbat’ na dostatocné vetranie.
Spracovanie Tlak (bar) Tryska (mm) Pocet vrstiev Riedenie
Postup pri nanasani: V pripade potreby nasad’te davkovaci vrchnak.

Striekaci obraz a farebny odtier efektovych farieb (metaliza, perlet’ a xiralic)
bude rozhodujlcim spésobom ovplyvneny podmienkami aplikacie:

1. Prvu polovicu striekacej vrstvy nenanasaijte prilis nahrubo a ani navihko.
Tym sa docieli rychle odvetranie vodného laku a zabrani vyplavaniu
hlinikového pigmentu. Dosiahnutie krycej schopnosti nie je pri prvej striekacej
vrstve nutné.

2. Celt druht (hore a dole) striekaciu vrstvu nanasajte rovnomerne vihko.
Dbajte na striekaci tlak, resp. spotrebu materialu, aby ste zabranili tvorbe
oblakov alebo vyplavaniu. Spravidla sa pri druhej striekacej vrstve docieli
Uplna krycia schopnost'.

3. Tretia striekacia vrstva by mala byt' nanesena metodou kvapdckovania. Pri
znizenom striekacom tlaku (cca. 1,0 bar) a o nieco vacsej vzdialenosti (cca.
20 cm) k objektu nanesiete rovnomernu a plynull striekaciu vrstvu.

Technikou kvapockovania sa vyrovnaji nerovnosti, ako napr. tvorba oblakov z
druhej vrstvy. Okrem toho sa touto kvapockovou vrstvou docieli optimalne
nastavenie efektu. Toto je nutné pre zarucenie presného farebného odtiernu.
Takato striekacia vrstva je povinne predpisana u vsetkych efektovych a
hlinikovych farebnych odtiefioch. Zahmlievanie sposobené prilis vysokym
striekacim tlakom alebo Uplné vynechanie kvapdckovej vrstvy nevyhnutne
vedie k odchylkam farebného odtiefia. Po vyschnuti vrstvy WBC bazového
lakovania nasleduje nanesenie bezfarebného laku. Ako optimalnu zaverecnu
vrstvu odpori¢ame MIPA 2K bezfarebné laky. Pre dodrzanie VOC hranicnej
hodnoty musia byt’ pouzité MIPA 2K HS bezfarebné laky.

Tato informacia o produkte sliZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijti podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dlhoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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