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Uéel pouzitia:

Vydatnost”:

Silnoplniaci a velmi 'ahko brusitel'ny piniC. PouZitelny ako kompaktny plnic, ale
i pIni¢ na vel'ké hrubky. V kombinacii s 2K Reaktivzusatz VR je pouZitelny aj
ako expresny plIni¢ pri suseni v peci alebo pri izbovej teplote. Tato kombinacia
ponuka Uspory pri prevadzke striekacieho boxu, susiacej pece a tiez skratenim
potrebného Casu pre spracovanie. PIni¢ ponUka pouZitie pri malych opravach
bez rizika prepadavania alebo znovuobjavenia prechodovych zén. Dalsie
pouZzitie ponuka produkt pri kombinacii s MIPA 2K Reaktivzusatz VR —

— spracovavanie ,mokry do mokrého" kde uz po 10 min. schnutia pri izbovej
teplote je prelakovatelny.

5-6 m?/| pri 50-80 mic. hrabky suchej vrstvy

Odtien

biely, oxidovo Zlty, svetlosivy (cca. RAL 7035), tmavosivy (cca. RAL 7011),
Cierny

ZmiesSavaci pomer

4:1 podla objemu s tuzidlami rady H/MS
6:1 podla objemu s tuzidlami rady HS
3:1 podla objemu s tuzidlami H 5/H 10 /MS 10 pri pouziti ,mokry do mokrého"

Mipa 2K-Harter H5 / 10, MS 10, HS 5 / 10 — lakovanie dielcov

Tuzidlo Mipa 2K-Harter MS 25, HS 25 — lakovanie celych vozidiel
Mipa 2K-Verdiinnung V 10 kurz
Riedenie Mipa 2K-Verdiinnung V 25 normal

MIPA 2K Reaktivzusatz VR

Viskozita pri striekani 20°C

pre nastavenie sa riedte pokynmi pre spracovanie
18-22 s 4 mm DIN — brdsny plni¢

14-16 s 4 mm DIN — pIni¢ ,mokry do mokrého"
25-30 s 4 mm DIN — hrubovrstvovy plni¢

Hrabka suchej vrstvy

a/ 50-100 mic. kompaktny plnic
b/ do 300 mic.  hrubovrstvovy plnic¢
¢/ 20-40 mic. plni¢ ,,mokry do mokrého"

Cas odvetrania

5-8 min. medzi vrstvami, 10-15 min. pred suSenim v peci

Zasychanie od:::zhvuoa pevny na dotyk brasitel'ny prelakovatel'ny
Teplota objektu 20°C - - 3h 10 min. NIN
Teplota objektu 60°C - - 20 min. -

IR susSenie kratkovinné - - 8 min. -
IR susenie strednovinné - - 10-15 min. -

VOC Nariadenie

EU hrani¢na hodnota pre tento produkt je 540 g/l (kategoéria B/c)
Tento produkt obsahuje max. 500 g/I.

Skladovatel'nost’

\ dobre uzavretych originalnych obaloch min. 3 roky.

Tato informacia o produkte slizi iba pre informéaciu ! Udaje zodpovedajl podla nadich poznatkov, stavu techniky a zakladajd sa
na dlhoro&nych skdsenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.
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Pokyny pre spracovanie

Podmienky spracovania:

Nad +10°C a do 80% relativnej vihkosti vzduchu. Dbat’ na dostatocné vetranie,

Spracovanie Tlak (bar) Tryska (mm) Pocet vrstiev:
Vzduchové striekanie 162 16-18 7-3
(brisny plnic) ! .o
, oy 1,6-2 / vnut. tlak ) i
HVLP (brasny plnic) dyzy 0,7 1,6-1,8 2-3
Vzduchové striekanie
(mokry do mokrého) 1,6-2 13-14 1-1,5
, . 1,6-2 / vnut. tlak ) _
HVLP (mokry do mokrého) dyzy 0,7 1,3-1,4 1-1,5

Poznamka: Vyssie uvedené zasychacie Casy sa vztahuju iba na tuzidla H 5, HS 5, H 10, MS 10 a HS 10. Pri pouziti
tuzidiel MS 25 a HS 25 alebo pri vyssich hrdbkach suchych vrstiev (pri pouziti ako hrbovrstvovy plnic) sa zasychacie Casy
prediZuju. Detailné pokyny pre spracovanie su uvedené tu:
Pouzitie ako kompaktny plni¢ Standard:

Tuzidlo + 2K Verdiinnung pocet vrstiev sucha hriabka brusitel'ny po
TuzidloH5/H 10/ MS 10 4:1 20% . 3 h /20 °C
TuZidlo HS 5 / HS 10 6:1 25% 23 >0-100 mic. 20 min. / 60 °C

Spracovatel'nost’

50-60 min. sH 5/ HS 5 pri 20 °C
1,5-2hs H 10/ MS 10 / HS 10 pri 20 °C

Pouzitie ako kompaktny plInic¢ Express:

Tuzidlo Reaktizzﬁlsfatz VR pocet vrstiev sucha hrabka brasitel'ny po
TuzidloH5/H 10/ MS 10 4:1 20% 90 min. /20 °C

.. 20% + 10 % 2K 2-3 50-100 mic. . o
Tuzidlo HS 5/ HS 10 6:1 Verdiinnung 10 min. /60 °C

30 min.sH 5/ HS 5 pri 20 °C
50 min.s H 10/ MS 10 / HS 10 pri 20 °C

Spracovatel'nost’
pri pouZiti 2K Reaktivzusatz VR sa spracovatelnost’ skrati

Pouzitie ako pInic ,mokry do mokrého" Express:

Tuzidlo Reaktizzﬁls(atz VR pocet vrstiev sucha hrabka brasitel'ny po
TuzidloH5/H 10/ MS 10 3:1 20% 1-1,5 20-40 mic. 10 min. / 20 °C
- . ——

Spracovatelnost 35-40 min.sH5/H 10/ MS 10 pri 20 °C

pri pouziti 2K Reaktivzusatz VR sa spracovatelnost’ skrati

Upozornenie: MIPA 2K Reaktivzusatz VR sa nesmie pouzivat’ pri vyssich teplotach ako 25 °C z dovodu prilis kratkej
spracovatelnosti. Pridané mnoZstvo musi byt’ exaktne 20 %, ina¢ dochadza ku zmene reaktivity. Pri pouZiti v kombinacii
s tuzidlami HS 5 a HS 10 je po pridani 20 % MIPA 2K Reaktivzusatz VR potrebné pridat’ eSte d'alSich 10 % riedidla
MIPA 2K Verdiinnung.

Tato informacia o produkte sliZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijti podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dlhoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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Pouzitie ako kompaktny plnic pre celé vozidla:

Spracovatel'nost’

1,5-2hs HS 25

pri 20 °C

Tuzidlo + 2K Verdiinnung pocet vrstiev sucha hrabka brisitel'ny po
Tuzidlo MS 25 4:1 20% . 5h /20 °C
Tugidlo HS 25 6:1 25% 273 >0-100 mic. 13520 min. 760 °C

50-60 min. s MS 25 pri 20 °C

Pouzitie ako pInic pre vysoké hrubky:

Tuzidlo

+ 2K Verdiinnung

pocet vrstiev

sucha hrubka

brusitel'ny po

TuzidloH5/H 10/ MS 10 4:1

10%

Tuzidlo HS 5 / HS 10 6:1

15%

4-5

do 300 mic.

5h /20 °C

30-40 min. / 60 °C

Spracovatel'nost’

50-60 min. sH 5/ HS 5 pri 20 °C

1,5-2hs H 10/ MS 10 / HS 10 pri 20 °C

Nepouzivat’ na termoplastické podklady.

Pri pouziti na holych kovovych povrchoch predzékladovat’ s MIPA prifnavostnymi zakladmi (MIPA Rapidprimer,
MIPA Aktivprimer, WBS 1K Grundierfiller).

Mensie zelezné alebo ocel'ové plochy do vel'kosti dlane mozu byt prelakované priamo bez zakladu.

Brusitel'ny brdsnym papierom P 400 nasucho, alebo P 600 namokro pri jednovrstvovom lakovani.
Pri dvojvrstvovom lakovani prebrusit’ brisnym papierom P 500 / 600 nasucho, alebo P 800 / 1000 namokro.

Podklad musi byt’ Cisty, suchy a zbaveny necist6t. Povrch prebrisit’. Nenanasat’ na staré, nevytvrdnuté laky,
alebo zaklady. Tieto najskor odstranit.

Tato informacia o produkte sl(Zi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijti podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dlhorocnych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezévizné a bez zéruky.

MIPA Autolack s.r.o.

Hrani¢na 3586/26
058 01 POPRAD

Tel.: 052 /7728876

0918/591622

Fax.: 052/7893072
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