MIPA 2K HS Grundfiller F 54
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Professional Coating Systems Informécie o produkte

MIPA 2K HS Grundfiller F 54 je rychlobrusitelny, plniaci 2K zakladovaci pInic s
antikoréznou ochranou a dobrou pril'navost'ou pre opravy automobilov. Tiez
ako plni¢ pre lokalne opravy bez rizika prepadavania alebo znovuobjavenia
prechodovych zén.

Uéel poutzitia:

Vydatnost': 5-6 m¥/I
Odtien sivy (cca. RAL 7001), tmavosivy (cca. 7022), Cierny, biely
Zmiesavaci pomer 4:1 podl'a objemu
. MIPA 2K-Harter H 5 — lakovanie dielcov
Tuzidlo

MIPA 2K-Harter H 10, MS 10 — lakovanie celych vozidiel

1 h s tuzidlom MIPA 2K-Harter H 5 pri 20°C

Doba spracovatelnosti |, , & ¢ 5i410m MIPA 2K-Hérter H 10 alebo MS 10 pri 20°C

Riedenie 5-10 % MIPA 2K Verdiinnung V 10, 5-10 % MIPA 2K Verdiinnung V 25

Viskozita pri striekani 20°C |30-55 sek. 4 mm DIN

5-8 min. medzi striekacimi vrstvami

Cas odvetrania 10-15 min. pred schnutim v peci

Hrubka suchej vrstvy 60-180 mic.

Zasychanie Od;::zhvuoc' pevny na dotyk brasitel'ny prelakovatel'ny
Teplota objektu 20°C - - 3-5h -
Teplota objektu 60°C - - 30-40 min. -

IR susenie kratkovinné - - 8 min. -
IR susenie strednovinné - - 10-15 min. -

VOC Nariadenie

EU hrani¢na hodnota pre tento produkt je 540 g/l (kategodria B/c)

Tento produkt obsahuje max. 540 g/I.

Skladovatel'nost’

\ dobre uzavretych originalnych obaloch min. 3 roky.

Pokyny pre spracovanie

Podmienky spracovania:

Nad +10°C a do 80% relativnej vihkosti vzduchu. Dbat’ na dostato¢né vetranie.

Spracovanie Tlak (bar) Tryska (mm) Pocet vrstiev Riedenie
Vzduchové striekanie ) i ) 100
(vysokotlakova technika) 1,6-2 1,3-2 1-3 >-10%

HVLP ) ) ) 100
(nizkotlakova technika) 1,62 1,3-2 1-3 >-10 %
HVLP (vnatorny tlak dyzy) 0,7 - -

Postup pri nanasani:

Pri pouziti na holych kovovych povrchoch predzékladovat’ s MIPA prifnavostnymi zakladmi (MIPA Rapidprimer,
MIPA Aktivprimer, WBS 1K Grundierfiller). MensSie Zelezné alebo ocel'ové plochy do velkosti dlane m6zu byt’
prelakované priamo bez zakladu. Brusitel'ny brisnym papierom P 400 nasucho alebo P 600 namokro pri
jednovrstvovom lakovani. Pri dvojvrstvovom lakovani prebrusit’ brisnym papierom P 500 / 600 nasucho alebo

P 800 / 1000 namokro. Nepouzivat’ na termoplastické podklady. Podklad musi byt’ Cisty, suchy a zbaveny necistot.
Povrch prebrusit’. Nenanasat’ na staré, nevytvrdnuté laky alebo zaklady. Tieto najskor odstranit'.

Tato informacia o produkte sliZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijti podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dlhoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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