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Popis:

MIPA P 67 S je silnoplniaci dvojkomponentny plni¢ na polyesterovej baze Specialne vyvinuty pre bezfarebné
egalizovanie laminatovych podkladov (napr. laminaty na baze skla alebo uhlika) pred nanasanim bezfarebného
laku. Na zaklade jeho silnoplniacich schopnosti je dosiahnutel'né rychle a efektivne vyrovnanie porov a
chybajlcich miest, ktoré sa na laminatoch vyskytuju vel'mi ¢asto. Po odpovedajicom vyrovnani podkladu sa
moze naniest’ lak MIPA 2K HS Carbonic Clear ako vysokohodnotna vrstva laku. Vd'aka vysokej UV ochrane

MIPA P 67 S a MIPA 2K HS Carbonic Clear mo6zu byt prelakované aj povrchy nachylné ku zltnutiu (kam patria

aj karbonové podklady) a tym aj Gcinne chranené pred zmenami odtiena vplyvom pocasia. Pril'navy na karbone

a inych kompozitnych materidloch, plechu, pozinkovanom plechu, hliniku ako aj drevenych podkladoch. V pripade
poziadavky je mozné naténovat’ s MIPA PMI pastami.

Vydatnost”: 4,0-6,0 m?/I
Odtien: Tansparentny, v pripade poziadavky pridat’ MIPA PMI past do max. 10%
Uskladnenie: V dobre uzatvorenych origindlnych obaloch 1 roky.
VOC Nariadenie: EU hrani¢na hodnota pre tento produkt je 250 g/I (kategoéria B/b)

Tento produkt obsahuje max. 175 g/l.

Pokyny pre spracovanie

Podmienky spracovania:  Nad +10°C a do 80% relativnej vihkosti vzduchu. Dbat’ na dostatocné vetranie.
Polyesterovy tmel pri teplotach pod +10°C nevytvrdne.

Pokyny pre spracovanie: Tlak (bar) Tryska (mm) Pocet vrstiev Riedenie
Vzduchové (vysokotlakova
technika) 1,6-2 2-2,5 2-3 -
Tuzidlo: MIPA MEKP Harter
Riedidlo: 0 — 5 % MIPA PE Verdiinnung
Pomer tuzenia: 2,5% podl'a hmotnosti MIPA MEKP tuZzidlo

3 — 5 min. medzi striekacimi vrstvami

Cas odvetrania: 10 — 15 min. pred susenim v peci

Hrabka suchej vrstvy: 150 — 300 mic., max. 800 mic.

Zasychanie Od;:ra'zhv:c' pevny na dotyk brasitel'ny prelakovatel'ny
Teplota 20°C 1h - 6h -
Teplota 60°C - - 30 min. -

Aplikacna viskozita: Po pridani tuzidla pripraveny na striekanie, v pripade potreby pridat’ max. 5%

Spracovatel'nost’ po natuzeni

zmesi: 20 min. pri 20°C

Tato informacia o produkte sltZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijt podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajti sa
na dlhorognych skésenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876

Hrani¢na 3586/26 0918/591622
058 01 POPRAD Fax.: 052/7893072
E-mail:mipa@autolack.sk

MIPA Autolack s.r.o.
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Postup pri nanasani

Spravidla ma MIPA P 67 S vlastné jemné zelené sfarbenie, ktoré sa ale po pridani tuZidla znova odstrani. Na
karbénovych podkladoch pri uvedenych hribkach suchej vrstvy posobi vrstva MIPA P 67 S jasne a transparentne.

Pokyny k bezfarebnému karbénovému lakovaniu:
Stavba laku, resp. poCet pracovnych ukonov pri bezfarebnom striekani karbdnovych povrchov zavisi hlavne
od nasledujlcich faktorov:

1. Kvalita substratu karbénovej vrstvy: Cim je Struktdra karbénovych vidken drsnejsia, resp. pory na povrchu
vyraznejSie, tym viac vrstiev bezfarebného laku s prebridsenim medzi jednotlivymi vrstvami bude nutnych, aby
bolo zarucené optimalne vyrovnanie prostrednictvom prebytku bezfarebného laku. Druha moznost’ je bezfarebné
zatmelenie hibokych poérov a chybajucich miest s MIPA P 27.

Ak je pozadovana najvyssia mozna plniaca schopnost’ k zarovnaniu karbonovej Struktdry, tak by ste mali pouZzit’
MIPA P 67 S ako bezfarebnu plniacu vrstvu. Dbajte na to, ze pri kompozitnych povrchoch dochadza k
dodatocnému stekaniu, ktorého intenzita mo6ze byt’ rézna v zavislosti od kvality substratu a ovplyviuje

konecny vzhl'ad nateru bezfarebného laku.

2. Zelany vzhlad: Cim vysSie naroky na nater bezfarebnym lakom, tym bude vysSia spotreba materialu pri pokryti
povrchu. Podla kvality karbonu moze pri nizkych narokoch na povrchovu vrstvu bezfarebného laku stacit’ trojité
nanasanie bezfarebného laku spolu s obrusenim medzi jednotlivymi vrstvami. Ak si ale Zelate klavirovy vzhl'ad
povrchu, méze byt pozadovanych vrstiev bezfarebného laku 4 az 6 vratane obrdsenia medzi jednotlivymi vrstvami.
Na zaver je nutné povrch vylestit, aby bola povrchova vrstva bezfarebného laku Uplne Cista a bezchybna.

3. KedZe karbonové podklady maju od vyroby roznu kvalitu povrchu, pri ktorej sa k odformovani pouzivaji okrem
iného aj odformovacie zmesi, moze dochadzat’ k problémom s adhéziou. Preto odporic¢ame vykonat' skusku
adhézie pomocou testovacieho lakovania, aby bola zarucena prilnavost’ na povrchu. Ak by nastali problémy

s pril'navost'ou, odpori¢ame pouzit’ sprostredkovatel’ adhézie MIPA 1K Haftpromoter.

Nasledne budu opisané rozne lakovacie postupy k Uprave vzhl'adu karbdnu, ktoré v zavislosti od kvality
karbdnovej Struktury resp. od narokov na kvalitu kone¢ného nateru pozostavaju z viacerych lakovacich tkonov:

Priprava podkladu:

Karbdonovy podklad musi byt’ Cisty, suchy, zbaveny prachu, olejov, mastnot a vSetkych latok narusujucich
pril'navost’ na povrchu. Preto je potrebné dokladné precistenie s MIPA Silikonentferner. Suché obrusenie
karbonového podkladu so zrnitostou P 240 az P 400. Pritom dbajte na to, aby karbdnovy povrch nebol obrdseny
aZ na Uroven vlaken. Pri zvySenej tvorbe bridsneho prachu odporicame karbonovy podklad prefiknut’
vysokotlakovym striekanim bez olejov a vody. Nasledne dokladne vycistite MIPA Silikonentfernerom.

Tato informacia o produkte sliiZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedajl podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa

na dlhorognych skdsenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876

Hrani¢na 3586/26 0918/591622
058 01 POPRAD Fax.: 052/7893072
E-mail:mipa@autolack.sk

MIPA Autolack s.r.o.
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Nanasanie bezfarebného laku: MIPA 2K HS Carbonic Klarlack

A. Plniaca vrstva bezfarebného laku: MIPA 2K HS Carbonic Klarlack

1. rovnomerne a syto aplikujte 2 aZ 3 striekacie vrstvy

2. nechajte odvetrat’ 10-30 min. pri izbovej teplote

3. nechajte 15 min. pri 60°C alebo 25 min. pri 40°C (pri pouziti MIPA 2K HS Harter HS 25) preschndt’ +
+ vychladenie + suché prebrisenie so zrnitostou P 240 az P 400

Prebrlsenie medzi vrstvami je mozZné preskocit/, ak ja karbonovy podklad vel'mi hladky alebo ak to podla
narokov na kvalitu nie je potrebné.

Takisto je mozné susenie pri izbovej teplote namiesto susenia v peci. Pritom je prelakovanie moZné najskor po
1 h pri 20°C. Ak plniaca vrstva schne dlhsie ako 10-12 h, tak je nutné povrch prebrusit’ nasucho so zrnitost'ou
P 240 az P 400.

B. Krycia vrstva bezfarebného laku: MIPA 2K HS Carbonic Klarlack

1. rovnomerne a plynulo aplikujte 2 az 3 striekacie vrstvy

2. nechaijte odvetrat’ 10-30 min. pri izbovej teplote

3. nechajte 15 min. pri 60°C alebo 25 min. pri 40°C (pri pouziti MIPA 2K HS Harter HS 25) preschndt’ +
+ vychladenie

Takisto je mozné susenie pri izbovej teplote namiesto susenia v peci. Pritom odporic¢ame nechat’ vysusit' cez noc.

Poznamka ohl'adom dosiahnutel'nych hriabkach suchych vrstiev:

Pre kazdu striekaciu vrstvu mozete naniest’ cca. 25-30 mic. hrubu suchd vrstvu bezfarebného laku. V kazdom
pripade sa ale tato hribka znizi prostrednictvom dodatocného stekania (predovsetkym pri aplikacii plniacej vrstvy)
a obrusenia. Z tohto dévodu sa pre dosiahnutie optimalnej krycej schopnosti bezfarebného laku neda odporudit’
Ziadna Specialna hrubka suchej vrstvy. Dolezitejsi k dosiahnutiu Zelaného vzhl'adu bezfarebného laku bude pocet
aplikovanych vrstiev v zavislosti od kvality karbénového podkladu. Kazdopadne k zaruceniu optimalnej UV
odolnosti musi byt’ celkova hribka suchého bezfarebného karbdnového nateru aspor 80 mic.

C. LeStenie

Pomocou finalneho lestenia dosiahnete najlepsi mozny finalny vzhl'ad bezfarebného laku. Postup prace pri lesteni
finalnej vrstvy bezfarebného laku podl'a uvedeného schnutia a brdsenia (nasucho alebo namokro) je:

1. Obrusenie pred spracovanim: P 800 / P 1000

2. Prebrisenie medzi vrstvami: P 1500 / P 2000

3. Konecné brusenie: P 3000

Odporucané zoradenie lestiacich prostriedkov:

1. odstranenie zvyskov po bruseni: MP Cutting Polish

2. lestenie: MP ONE-STEP Polish

3. vysoky lesk: MP Finish Polish

Tato informacia o produkte sliiZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedajl podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dlhorognych skdsenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876

Hrani¢na 3586/26 0918/591622
MIPA Autolack s.r.o. 058 01 POPRAD Fax.: 052/7893072
E-mail:mipa@autolack.sk
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Tmelenie + bezfarebny lak:

A. Tmelenie: MIPA P 27

1. vyrovnanie pdrov a nerovnosti na karbdnovom podklade s MIPA P 27

2. po cca. 2 h schnuti pri izbovej teplote prebrusit’ na sucho so zrnitost'ou P 220 az P 360, konecné brisenie s
P 400 az P 600

. Plniaca vrstva bezfarebného laku: MIPA 2K HS Carbonic Klarlack
. rovnomerne a syto aplikujte 2 az 3 striekacie vrstvy
. nechajte odvetrat’ 10-30 min. pri izbovej teplote
. nechajte 15 min. pri 60°C alebo 25 min. pri 40°C (pri pouZiti MIPA 2K HS Harter HS 25) preschnit’ +
+ vychladenie + suché prebrisenie so zrnitostou P 240 az P 400

WN =

Prebrusenie je mozné preskocit/, ak ja karbonovy podklad vel'mi hladky alebo ak to podla narokov na kvalitu
nie je potrebné.

Takisto je mozné susenie pri izbovej teplote namiesto susenia v peci. Pritom je prelakovanie mozné najskor po
1 h pri 20°C. Ak plniaca vrstva schne dlhsie ako 10-12 h, tak je nutné povrch prebrusit’ nasucho so zrnitost'ou
P 240 az P 400.

C. Krycia vrstva bezfarebného laku: MIPA 2K HS Carbonic Klarlack

1. rovnomerne a plynulo aplikujte 2 az 3 striekacie vrstvy

2. nechaijte odvetrat’ 10-30 min. pri izbovej teplote

3. nechajte 15 min. pri 60°C alebo 25 min. pri 40°C (pri pouziti MIPA 2K HS Harter HS 25) preschnut’ +
+ vychladenie

Takisto je mozné susenie pri izbovej teplote namiesto susenia v peci. Pritom odporic¢ame nechat’ vysusit' cez noc.

D. LeStenie

Pomocou finalneho lestenia dosiahnete najlepsi mozny finalny vzhl'ad bezfarebného laku. Postup prace pri lesteni
finalnej vrstvy bezfarebného laku podla uvedeného schnutia a brisenia (nasucho alebo namokro) je:

1. Obrusenie pred spracovanim: P 800 / P 1000

2. Prebrdsenie medzi vrstvami: P 1500 / P 2000

3. Konecné brusenie: P 3000

Odporucané zoradenie lestiacich prostriedkov:

1. odstranenie zvyskov po bruseni: MP Cutting Polish

2. lestenie: MP ONE-STEP Polish

3. vysoky lesk: MP Finish Polish

Tato informacia o produkte sliiZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedaju podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876

Hrani¢na 3586/26 0918/591622
058 01 POPRAD Fax.: 052/7893072
E-mail:mipa@autolack.sk

MIPA Autolack s.r.o.
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Tmelenie + plni¢ + bezfarebny lak:

A. Tmelenie: MIPA P 27

1. vyrovnanie pdrov a nerovnosti na karbdnovom podklade s MIPA P 27

2. po cca. 2 h schnuti pri izbovej teplote prebrusit’ na sucho so zrnitost'ou P 220 az P 360, konecné brisenie s
P 400 az P 600

B. Plniaca vrstva: MIPAP 67 S

1. rovnomerne a syto aplikujte 2 aZ 3 striekacie vrstvy

2. nechajte odvetrat’ 10-15 min. pri izbovej teplote

3. nechajte 30 min. pri 60°C preschnut’ + vychladenie + suché prebruisenie so zrnitost'ou P 240 aZz P 400

Takisto je mozné susenie pri izbovej teplote namiesto susenia v peci. Pritom odpord¢ame nechat’ vysusit’ na 6 h.

C. Krycia vrstva bezfarebného laku: MIPA 2K HS Carbonic Klarlack

1. rovnomerne a plynulo aplikujte 2 aZ 3 striekacie vrstvy

2. nechaijte odvetrat’ 10-30 min. pri izbovej teplote

3. nechajte 15 min. pri 60°C alebo 25 min. pri 40°C (pri pouZiti MIPA 2K HS Harter HS 25) preschnit’ +
+ vychladenie

Takisto je mozné susenie pri izbovej teplote namiesto susenia v peci. Pritom odpord¢ame nechat’ vysusit’ cez noc.

D. LeStenie

Pomocou finalneho lestenia dosiahnete najlepsi mozny finalny vzhl'ad bezfarebného laku. Postup prace pri lesteni
finalnej vrstvy bezfarebného laku podl'a uvedeného schnutia a brdsenia (nasucho alebo namokro) je:

1. Obrusenie pred spracovanim: P 800 / P 1000

2. Prebrasenie medzi vrstvami: P 1500 / P 2000

3. Konecné brusenie: P 3000

Odporucané zoradenie lestiacich prostriedkov:

1. odstranenie zvyskov po bruseni: MP Cutting Polish

2. lestenie: MP ONE-STEP Polish

3. vysoky lesk: MP Finish Polish

Tato informacia o produkte sliiZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedajti podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dlhorognych skésenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876

Hrani¢na 3586/26 0918/591622
058 01 POPRAD Fax.: 052/7893072
E-mail:mipa@autolack.sk

MIPA Autolack s.r.o.
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PIni¢ + bezfarebny lak:

A. Plniaca vrstva: MIPAP 67 S

1. rovnomerne a syto aplikujte 2 aZ 3 striekacie vrstvy

2. nechaijte odvetrat’ 10-15 min. pri izbovej teplote

3. nechajte 30 min. pri 60°C preschnut’ + vychladenie + suché prebruisenie so zrnitost'ou P 240 aZz P 400

Takisto je mozné susenie pri izbovej teplote namiesto susenia v peci. Pritom odpord¢ame nechat’ vysusit’ na 6 h.

B. Krycia vrstva bezfarebného laku: MIPA 2K HS Carbonic Klarlack

1. rovnomerne a plynulo aplikujte 2 az 3 striekacie vrstvy

2. nechaijte odvetrat’ 10-30 min. pri izbovej teplote

3. nechajte 15 min. pri 60°C alebo 25 min. pri 40°C (pri pouziti MIPA 2K HS Harter HS 25) preschndt’ +
+ vychladenie

Takisto je mozné susenie pri izbovej teplote namiesto susenia v peci. Pritom odpord¢ame nechat’ vysusit’ cez noc.

C. LeStenie

Pomocou finalneho lestenia dosiahnete najlepsi mozny finalny vzhl'ad bezfarebného laku. Postup prace pri lesteni
finalnej vrstvy bezfarebného laku podl'a uvedeného schnutia a brdsenia (nasucho alebo namokro) je:

1. Obrusenie pred spracovanim: P 800 / P 1000

2. Prebrisenie medzi vrstvami: P 1500 / P 2000

3. Konecné brusenie: P 3000

Odporucané zoradenie lestiacich prostriedkov:

1. odstranenie zvyskov po bruseni: MP Cutting Polish

2. lestenie: MP ONE-STEP Polish

3. vysoky lesk: MP Finish Polish

Tato informacia o produkte sliiZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedajl podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dlhorognych skdsenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876

Hrani¢na 3586/26 0918/591622
MIPA Autolack s.r.o. 058 01 POPRAD Fax.: 052/7893072
E-mail:mipa@autolack.sk



	Hárok1

