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Uéel poutzitia:

Vydatnost”:

MIPA 2K Multifiller je rychloschnlci univerzalne pouZitel'ny plniC pre brisenie a
tiez aj pre pouzitie ,mokry do mokrého" v jednom.

Univerzalna pril'navost’: PouZzitelny priamo na Zelezo, ocel, hlinik,
pozinkované povrchy a tieZz na bezné plasty pouzivané v automobilovom
priemysle (napr. PP-EPDM, ABS, PC, ABS-PC, PMMA, PUR, PVC, laminaty). K
tomu mé6ze byt naneseny na neposkodené, schopné povrchy lakované KTL
metddou bez predchadzajlceho obrisenia.

MIPA 2K Multifiller je prelakovatelny v priebehu 5 dni bez potreby
medzibrisenia.

Univerzalna spracovatel’nost’: Pouzitel'ny ako brisny plnic a tiez ako pInic¢
~mokry do mokrého". Pritom su spajané vlastnosti plnicov (brusneho,

na plasty, mokry do mokrého) do jedného produktu. To vedie ku
zjednoduseniu dennodennej prace v lakovniach pri vyberoch pinicov a ich
prisad. Prelakovatel'ny 1K a 2K MIPA lakmi.

5-7 m?/I pri hrabke suchej vrstvy 45 mic.

Odtien

svetlosiva (cca. RAL 7047), tmavosiva (cca. RAL 7011)

Zmiesavaci pomer

4:1 podl'a objemu s MIPA 2K Harter H 10, MIPA 2K MS Harter MS 10
6:1 podl'a objemu s MIPA 2K Harter HS 10

Tuzidlo

MIPA 2K Harter H 10, MIPA 2K MS Harter MS 10, MIPA 2K HS Harter HS 10

Doba spracovatel'nosti

1 h pri 20°C

Riedenie

Mipa 2K-Verdiinnung V 25, pridat’ pri pouZiti ako:

Brasny plni¢: 0-5 % (MIPA 2K Harter H 10 / MS 10)
5-10 % (MIPA 2K Harter HS 10)

Mokry do mokrého / pIni¢ na plasty :
10-15 % (MIPA 2K Harter H 10 / MS 10)
25-30 % (MIPA 2K Harter HS 10)

Viskozita pri striekani 20°C

Brusny plni¢: 20-30 sek. 4 mm DIN
Mokry do mokrého / pIni¢ na plasty: 15-20 sek. 4 mm DIN

Cas odvetrania

5-8 min. medzi vrstvami, 10-15 min. pred suSenim v peci

Hrabka suchej vrstvy

20-180 mic. podla pouzitia:
Brusny plni¢: 60-180 mic.
Mokry do mokrého : 40-60 mic.
PIni¢ na plasty: 20-30 mic.

Zasychanie od:::Zhvuoq pevny na dotyk brisitel'ny prelakovatel'ny
Teplota objektu 20°C - - 4-5h 15-20 min.
Teplota objektu 60°C - - 30-40 min. -

VOC Nariadenie

EU hrani¢na hodnota pre tento produkt je 540 g/l (kategoria B/c)
Tento produkt obsahuje max. 533 g/I.

Skladovatel'nost’

\ dobre uzavretych originalnych obaloch min. 3 roky.

Tato informacia o produkte sl iba pre informéaciu ! Udaje zodpovedajli podia nadich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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Pokyny pre spracovanie

Podmienky spracovania:

Nad +10°C a do 80% relativnej vihkosti vzduchu. Dbat’ na dostato¢né vetranie.

Spracovanie Tlak (bar) Tryska (mm) Pocet vrstiev Riedenie
rchod el ) | 167
(nizkotla::vLéPtechnika) 1,6-2 1,2-1,8 1-3 0-30 %
HVLP (vnatorny tlak dyzy) 0,7 - - -
Postup pri nanasani: Priprava podkladu:

Podklad musi byt Cisty, suchy a zbaveny mastnét.

Brusitel'ny brdsnym papierom P 400 nasucho alebo P 600 namokro pri
jednovrstvovom lakovani. Pri dvojvrstvovom lakovani prebrusit’ brisnym
papierom P 500 / 600 nasucho alebo P 800 / 1000 namokro. VSetky podklady
musia byt umyté s MIPA Silikonentfernerom. Pri pozinkovanych podkladoch
odporicame pouzitie amoniakového roztoku MIPA Zinkreiniger. Pri hlinikovom
podklade brusit’ tento s P 220, ocel’ s P 120. Po obruseni opat’ dokladne umyt’
s MIPA Silikonentfernerom.

Pri lakovani plastov:

Pred lakovanim temperovat’' lakované dielce 60 min. pri 60 °C. Dokladne
odmastnit’ plochu s MIPA Kunstoffreinigerom alebo s MIPA Silikonentfernerom.
Dokladne brusit' s MP Softpad Super Fine pod MIPA Kunststoffreinigerom alebo
MIPA Silikonentfernerom. Po takomto obriseni eSte dodato¢ne umyt’ MIPA
Kunstoffreinigerom alebo MIPA Silikonentfernerom. PouZitie MIPA
Kunstoffreinigeru ma tiez antistatické ucinky. Dielce nechat’ dokladne vysusit'.
Upozornenie: Separatory, ktoré sa Castokrat vyskytuju na plastoch, musia
byt’ odstranené bezozvysku. Na zaver predpripravy odporicame eSte skisku
vodou. Pokial’ povrch pri namoceni vodou vytvara kvapky, povrch sa nezmaca,
je potrebné proces brisenia a odmastfiovania opakovat’. Na zaklade vel'mi
vel'kej roznorodosti druhov a typov plastov od roznych vyrobcov odporic¢ame
tento postup a vykonat’ skisku prifnavosti.

Tato informacia o produkte sliZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijti podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavazné a bez zaruky.
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