Technicky list

hene“t Henepur HS Color

Informacie o produkte

Popis :

Pigmentovatelny 2-zloZkovy vysoko kvalitovy Hight-Solid polyuretan-akrylovy lak s excelentnou svetlostalostou, vysokym podielom pevnych
Castic pre dobré vyplnenie povrchov a na povrchy s uzavretymi pormi. Specialne vhodny pre HS kvalitnd, odolnd Upravu dreva pouZitého v
kuchyniach, kancelariach, hoteloch a restauraciach. HENEPUR HS Color sa pouziva aj pre VOC-konformné lakovanie pevne zabudovanych Casti
ako st vchodové dvere. Tonovatelny podla RAL, NCS vzorkovnikov a mnohych d'alSich odtieriovych stupnic, pricom nesmie prekrocit’ hodnota
pigmentu viac ako 25% zakladnej hmoty. Vhodny tiez pre lakovanie priamo na sklo. TECHNICKE CHARAKTERISTIKY
BALENI

Poziarne spravanie stavebnych vyrobkov podla DIN 4102-1

Nehorl'ava na vSetkych drevotrieskovych doskach - tiez dyhovanych - s poZiarnym spravanim DIN 4102-B1

Odolnost’ proti chemickym ¢inidlam ONORM A 1605-12 poZiadavka Trieda 1B1

Poziadavky ONORM EN 71-3 "Bezpelnost’ hratiek , bez pouZitia tazkych kovov.

Pouzitie:

Pre vysoko kvalitové Hight-Solid , odolné a farebné finalne Upravy dreva kde je potrebna najvyssia kvalita povrchu, ako kuchynské dvierka,
kuchyne, skolsky, kancelarsky a bytovy , hotelovy a reStauracny nabytok. Odporucany ako vrchna vrstva na zakladové laky ako Henepur

pridani tuZidla Henecat Pur vytvorime aj na sklenenom podklade vhodny farebny nater. Zvlast’ odpori¢ané na povrchovu Upravu detskych
hraciek a predmetov, ktoré méZu prichadzat’ do styku s jedlom.Zvlast’ odpori¢ame na vytvorenie vysokolesklého povrchu.

Technické udaje :

basis polyesterpolyol

Qdtien vSetky RAL, Sikkens, NCS, sanitarne a Specialne farby
Hustota priblizne 1 g/cm3 pri 20°C ako zakladny nater

Lesk Pololeskly , vysoky lesk

viskozita pInenia 250 — 300 s DIN 4 mm pri 20°C

Udaje nanasania:

priprava povrchu : Predpokladom pre vysoko kvalitné povrchy je zakladna vrstva s Isofuller , alebo Isofuller X-press , prebrasenie 400-500 zrnom

tryska tlak
bezvzduchové 0,22 - 0,28 mm 120 — 150 bar
Airmix 0,22 - 0,28 mm 60 — 80 bar
Striekaci tlak 1,5-2,0 bar
pistol’ s pistol'ou 1,3-1,5mm 2,5-3,5 bar
ZmieSavaci pomer 3 : 1 HENEPUR HS Color : HENECAT Pur 451 + 10% riedenie objemové
3 : 1 HENEPUR HS Color : HENECAT Pur Glashérter + 10% riedenie objemové
Zivotnost' Cca 2 hodiny
vrtsva brisenie medzivrstva
Vyska vrstvy 2x 100 - 120 g/m? 500-800 zrno
Brlsenie 240 — 320 zrnitost’
Viskozita pri striekani 17 - 25 "DIN 4
Riedenie 30 % riedidla HENEVISK Riedidlo 670 alebo 670 long
VOC HENEEUR HS Color spolu s tuzidlom HENECAT PUR 451 alebo HENECAT PUR ,GIashérter a max. 10%
pridanim riedidla HENEVISK 413 alebo 670 (kat. A / j: 500 g / |, VOC pri aplikacii forma <500 g/ I)
na dotyk po 10 min
Cas susenia brusitel'ny a prietieratelny po 3 hodinach pri teplote 20°C
leStiaci po cca 16 hod
Doba skladovania Henepur HS Color 156 tyzdiov pri uzavretom origindlnom baleni pri teplote +15° C - +25° C
Henecat pur 451 104 tyzdiov pri uzavretom originalnom baleni pri teplote +15° C - +25° C
Balenie 1L, 5L

Upozornenie Pozor ! Citlivé na vlhkost'




Poznamky :

Dobre vmiesajte tuzidlo. Pred spracovanim nechajte zmes laku a tuzidla reagovat’ 10-15 mintt. Pred pouzitim dobre premiesajte. Staré kompozicie tuzidla maju
nizsie mechanické a chemické vlastnosti! Uvedené informacie su vyvijané a testované pri izbovej teplote. Silné odchylky od tychto udajov spdsobuji zmenené
vlastnosti farby a mézu viest’ k nespravnemu vysledku lakovaniu. Pre dosiahnutie vysokolesklého povrchu sa odporuéa vykonat’ skiisku adhézie na opacnej ako

lesklej strane. Za statické vlastnosti sa nemoze prebrat’ ziadna zaruka.
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