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POPIS:

MIPA 2K HS Grundfiller F 54 je rychlobrusitelny, piniaci 2K zakladovaci plnic¢ s antikoréznou ochranou a

dobrou prilnavost'ou pre opravy automobilov. TieZ ako pIni¢ pre lokalne opravy bez prepadania a bez viditelnych
okrajov.

Vydatnost':
6-8 m?/| pri 50 mic. suchej hribky
Odtien tmavosivy
Zmiesavaci pomer -
Tuzidlo -
Riedenie 5-10 % MIPA VE Wasser
Viskozita pri striekani 20°C |35-40 sek.4mm DIN
Spracovanie Striekaci tlak | Vel'kost’ trysky Pocet nastriekanych vrstiev
2,5-3,0 bar
vnutorny tlak
HVLP trysky 0,7 bar 1,7-1,9 mm 2
Vysoky tlak 3-4 bar 1,4-1,6 mm 2
Cas odvetrania 5-8 min. medzi vrstvami (povrch musi byt’ matny)
Hrabka vrstvy/sucha vrstva |50-70 mic.
Cas zasychania prestriekatel'ny | odolny voéi prachu | pevny na dotyk | brasitel'ny
Teplota objektu 20°C 1 hod. 25 min. 60 min. 4 hod.
Teplota objektu 60°C 30 min. 5 min. 20 min. 30 min.
IR susenie 8 min.
Obsah VOC + kategoria EU Hranica pre tento produkt 540g/1 , kategdria B/c. Tento produkt obsahuje
vyrobku maximalne 1 g/I VOC

Podmienky spracovania:
Od 10°C a max.75 % vlhkost' vzduchu. Aplikacia v priestore s dostatoCnym prisunom a odvodom vzduchu.

Specialne upozornenia:
Zasychacie Casy sa skracuju stdpajucim prietokom vzduchu a klesajicou vzdusnou vihkost'ou.
Pri suseni pomocou ofukovacej susiacej pistole sa zasychaci ¢as skrati o ca. polovicu. Chranot’ pred mrazom.
Vyhnut' sa prisuseniu, striekaciu pistol’ pocas spracovavania drzat’ uzavretu a hlavné Casti pistole po spracovani
ponorit’ do vody. Pozinkované povrchy musia byt oSetrené amoniakovym roztokom (MIPA Zinkreiniger).

Optimalne podmienky spracovania:
Teplota vzduchu: 20-25 °C, objektova teplota > 15 °C, relativna vlhkost: 40-60 %, prietok vzduchu >0,3 m/s.

Této informécia o produkte sl(iZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedaj podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje sti teda nezévazné a bez zaruky.
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