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POPIS:

MIPA 2K Multifiller je rychloschnuci univerzalne pouZitel'ny plniC pre brisenie a tiez aj pre pouZitie ,,mokry do
mokrého" v jednom.

Univerzalna pril'navost’: pouzitel'ny priamo na Zelezo, ocel, hlinik, pozinkované povrchy a tiez na obvyklé

plasty pouzivané v automobilovom priemysle. (napr. PP-EPDM, ABS, PC, ABS-PC, PMMA, PUR, PVC, laminaty)
Univerzalna spracovatel’'nost’: pouzitelny ako brusny pini¢ a tiez ako plni¢ ,,mokry do mokrého"

Pritom su spdjané vlastnosti plnicov (brisny, na plasty, mokry do mokrého) do jedného produktu.

To vedie ku zjednoduSeniu dennodennej prace v lakovniach pri vyberoch plnicov a ich prisad.

Prelakovatelny 1K a 2K MIPA lakmi.

5-7m?/| pri 45 mic.

Odtien svetlo sivy
Zmiesavaci pomer 4:1 podl'a objemu s MIPA 2K Harter H 10
6:1 podl'a objemu s MIPA 2K Harter HS 10
Tuzidlo IMIPA 2K Harter H 10, alebo MIPA 2K Harter HS 10
Riedenie Mipa 2K-Verdunnung, pridat’ pri pouziti ako:

Brdsny pinic: 0-5 % (MIPA 2K Harter H 10)

5-10 % (MIPA 2K Harter HS 10)

Mokry do mokrého / piIni¢ na plasty :

10-15 % (MIPA 2K Harter H 10)

25-30 % (MIPA 2K Harter HS 10)

Viskozita pri striekani 20°C |Brdsny plni¢: 25-35 sek.4mm DIN

mokry do mokrého / plni¢ na plasty : 15-20 sek.4mm DIN

Spracovanie Striekaci tlak | Vel'kost' trysky Pocet nastriekanych vrstiev
Vzduchové striekanie 2-2,5 bar 1,2-1,8 mm 1-3
Doba spracovania 1 hod.

Hrabka vrstvy/sucha vrstva |20-180 mic. Podla pouzitia

Brasny plni¢: 60-180 mic.

Mokry do mokrého : 40-60 mic.

PIni¢ na plasty: 20-30 mic.

Cas odvetrania 5-8 min. medzi vrstvami, 10-15 min. pre susenim v kabine

Cas zasychania prestriekatel'ny | odolny voci prachu I pevny na dotyk | brusitel'ny
Teplota objektu 20°C 15-20 min. 4-5h
Teplota objektu 60°C 30-40 min.

Obsah VOC + kategoéria EU Hranica pre tento produkt 540g/! , kategdria b/c. Tento produkt obsahuje

vyrobku maximalne 533 g/I VOC

Upozornenia:
0Od 10°C a max.80 % vlhkost' vzduchu.

Skladovatel'nost”: v uzatvorenych originalnych nadobach najmenej 3 roky.

Skladovatel'nost’: v uzatvorenych originalnych nadobach najmenej 3 roky.

Tato informacia o produkte sltZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijl podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajti sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876

Hrani¢na 3586/26 0918/591622
058 01 POPRAD Fax.: 052/7893072
E-mail:mipa@autolack.sk

MIPA Autolack s.r.o.
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Priprava podkladu:

Podklad musi byt' Cisty, suchy a zbaveny mastnot.

Brusit’ brdsnym papierom P 400 nasucho, alebo P 600 namokro pri jednovrstvovom lakovani, pri dvojvrstvovom
lakovani odporicame pouzit' P 500/P600 nasucho, alebo P 800/P1000 namokro.

\VSetky podklady musia byt umyté s MIPA Silikonentfernerom. Pri pozinkovanych podkladoch odportiic¢ame
pouZitie amoniakového roztoku MIPA Zinkreiniger. Pri hlinikovom podklade brusit’ tento s P 220, ocel’ s P 120.
Po obriseni opat’ dokladne umyt’ s MIPA Silikonentfernerom.

Pri lakovani plastov:

Pred lakovanim temperovat’ lakované dielce 60 min. pri 60 °C. Dokladne odmastnit’ plochu s MIPA Kunstoffrei-
nigerom, alebo s MIPA Silikonentfernerom. Dokladne brusit’ s MP Softpad Super Fine pod MIPA Kunstoffreini-
gerom, alebo MIPA Silikonentfernerom. Po takomto obruseni eSte dodatocne umyt’ MIPA Kunstoffreinigerom,
alebo MIPA Silikonentfernerom. PouZitie MIPA Kunstoffreinigeru ma tiez antistatické ucinky. Dielce nechat’
dokladne vysusit. Upozornenie: Separatory, ktoré sa ¢astokrat obsahuju plastoch musia byt’ odstranené
bezozbytku. Na zaver predpripravy odporicame este skisku vodou. Pokial’ povrch pri namoceni vodou vytvara
kvapky, povrch sa nezmaca, je potrebné proces brisenia a odmastriovania opakovat'. Na zaklade vel'mi

vel'kej r6znorodosti druhov a typov plastov od roznych vyrobcov odpori¢ame tento postup a vykonat’ skusku
pril'navosti.

Tato informacia o produkte sltZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijt podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajti sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876

Hrani¢na 3586/26 0918/591622
058 01 POPRAD Fax.: 052/7893072
E-mail:mipa@autolack.sk

MIPA Autolack s.r.o.
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