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Popis vyrobku

Uéel poutzitia:

Charakteristika:

Mipa 2K EP-Expressprimer EPX je rychloschnuci plni¢ "mokry do mokrého"
bez obsahu chromatov na baze epoxidovej Zivice vhodny na opravy Uzitkovych
a osobnych vozidiel. Vdaka vel'mi dobrej rozlievatelnosti, rychlemu schnutiu
a prijimaniu rozprachu zarucuje rychlu prelakovatelnost’ uz po 20 - 30 min.
pri sucasne vysokom zachovani lesku. V pripade potreby méze byt’ Mipa

2K EP-Expressprimer EPX prebriseny uz po 3 - 4 hodinach susenia pri
teplote 20 °C.

Prelakovatelnost’ a Cas susenia do naslednej brusitel'nosti zavisia od
aplikovanej hrdbky nanesenej vrstvy:

Pri 1 striekani cca. 25 pm hrubej vrstvy prelakovatelny po 20 min./20 °C,
brusitel'ny po 3 hod/20 °C.

Pri 2 striekaniach cca. 50 um hrubej vrstvy prelakovatelny po 30 min./20 °C,
brusitel'ny po 4 hod/20 °C.

Vydatnost': 13,0 - 13,5 m?/I (pri 20 um suchej hribky)

Odtieri svetlosivy
Zmiesavaci pomer 1:1 podla objemu
TuZidlo Mipa 2K EP-Expressharter EPH
Riedenie -
Viskozita pri striekani 20°C  |pripraveny na striekanie po pridani tuzidla, 16 - 22 s 4 mm DIN
Spracovanie Striekaci tlak (bar)l Vel'kost’ trysky (mm) I Pocet nastr. vrstiev | Riedenie
Vzduchové striekanie 1,6 -2 1,3-1,6 1-2 0
HVLP 1,6 -2 1,3-1,6 1-2 0
HVLP / vnutorny tlak trysiek 0,7 - - -
Doba spracovania cca. 4 hod pri 20 °C
Hribka vrstvy/suché vrstva 25 - 50pum
Cas odvetrania 5 - 8 min medzi vrstvami
10 - 15 min pred susenim v peci
Cas zasychania restriekatel’ny odolny voéi prachu| pevny na dotyk |  brisitel'ny
Teplota objektu 20°C 20 - 30 min 10 - 15 min 1,5-2 hod 3 -4 hod
Teplota objektu 60°C - - 30 min 30 min
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maximalne 540 g/l VOC.

Podmienky spracovania:

Spracovavat’ pri teplotach od +10 °C pri relativnej vihkosti vzduchu do 80%. Dbat’ na dostatocné vetranie.
Podklad musi byt Cisty, suchy a zbaveny mastnoty.

Tato informacia o produkte sltZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijl podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajti sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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Priprava podkladu: VSetky podklady musia byt oCistené pomocou Mipa Silikonentferner. Pri pozinkovanych
podkladoch sa odporuca pouzitie amoniakového roztoku. (MIPA Zinkreiniger)

Preduprava: hlinik prebrusit’ pomocou brisneho papiera P 220, ocel’ s P 120. Po prebriseni nanovo
dokladne ocistit’ pomocou Mipa Silikonentferner.

Tmelenie je mozné po 30 mindtach pri 60 °C alebo 12 hodinach pri izbovej teplote. Pri tmeleni alebo
pouZiti Mipa P 60 S PE-Spritzfiiller nepresiahnut’ hribku vrstvy max. 25 pm (1 vrstva). Ak su potrebné
vyssSie hribky, moze byt Mipa 2K EP-Expressprimer EPX aplikovany aj do cca. 120 um suchej hribky
vrstvy. V takom pripade musi byt dodrzand doba susenia minimalne 16 hodin pri izbovej teplote.

Po suseni dlhSom ako 48 hodin musi byt zaklad obriseny.

Brusitel'ny brdsnym papierom P 400 nasucho alebo P 600 namokro pri 1 vrstve krycieho laku,
pri 2 vrstvach krycieho laku sa odportca pouzit’ brisny papier P 500 / 600 nasucho alebo P 800 /1000 namokro.

Tato informacia o produkte sliiZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedajli podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dlhorognych skéisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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