Technicky list

Henepur Grund 12610

Popis:
2-zlozkovy PUR zdaklad Specialne pre racionalne lakovanie interiérového nabytku bezchybnou
spracovatel'nost'ou, vynikajucou brusitelnost'ou a odolnost'ou proti stekaniu.

henelit

INTERNE SKUSKY

Odolnost’ vo¢i chemikaliam

Zodpovedd ONORM A 1605-12 Pozadovana trieda 1B1

Spravanie sa pri odierani

Zodpoveda ONORM A 1605-12 skiska 2 \Poiadované trieda 2D (>50 U)

Spravanie sa pri poskriabani

Zodpoveda ONORM A 1605-12 skiska 4 Pozadovana trieda 4D (>1,0 N)

Pouzitie:

Pre lakovanie silne zat'azovanych povrchov nabytku v interiéri, ako aj pre kuchynské a nemocnicné
prostredie: Oblast’ pouZitia II aZ VIII podla ONORM A1610-12. Vhodné na lakovanie povrchov s uzavretymi
pormi, ale aj ako izolacia MDF dosiek. Prostrednictvom I'ahkej tixotropie je mozna bezproblémova aplikacia
na zvislych plochach.

Technické udaje:

Pojivo Polyesterpolyol

Qdtien Bezfarebny

Hustota 0,97-1,01 g/cm? pri 20°C

Lesk -

Dodavana viskozita ca. 20 sek. DIN 4 mm pri 20 ° C

Udaje nanasania:

Podklad musi byt’ odborne pripraveny - zbaveny mastnot, prachu, silikénov,
voskov, separatorov, suchy a Cisty. Brusenie dreva: Dreva s hrubymi pormi: zrno
120-180, jemné pory: zrno 150-220, medzibrusenie: zrno 240-320.

Priprava podkladu

Podmienky spracovania Teplota spracovania medzi +15°C az 25°C

Striekanie: Airless Airmix qu’ucho_ve
striekanie
Sposob nanasania Tryska (mm): 0,23-0,28 0,23-0,28 1,8-2,0
Striekaci tlak (bar): 100-150 60-100 ---
Tlak vzduchu (bar): - 1,0-1,5 2,5-3,5

Hrdbka vrstvy 150-200 g/m?, v zavislosti od poZiadavky

ZmieSavaci pomer

2:1 HENEPUR Grund 12610 : HENECAT PUR 221 (podla hmotnosti i objemu)
Spracovatel'nost’ po

.  ~ho
natuseni zmesi cca. 2,5 hodiny pri 20°C

Riedenie HENEVISK Riedidlo 670 alebo 413

Brusitel'ny a prelakovatelny po cca. 1-2 hodinach. Pred kazdym nanasanim je
potrebné povrch prebrusit. Susenie pocas noci zvysuje plniacu schopnost’
nasledujuceho lakovania.

Cas susenia

Cistenie nastrojov HENEVISK Riedidlo 670 alebo 413

Lak: 3 roky v uzavretych originalnych baleniach pri skladovacej teplote medzi
+15 a 25°C

Tuzidlo: 1 rok v uzavretych originalnych baleniach pri skladovacej teplote medzi
+15 a 25°C

Skladovatel'nost’

Upozornenie Pozor ! Citlivé na vihkost'. Obaly dobre uzatvorit’ a rychlo spotrebovat'.
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Poznamky:

Pred pouzitim dobre premieSajte. TuZidlo dobre vmieSajte. Pred spracovanim nechajte zmes tuzidla a laku
10-15 mindt reagovat’. NepouZivajte na bielené drevo peroxidom, moze sposobit’ rozdielne zafarbenie. Pri
praci na tmavych povrchoch je potrebné poznamenat’, Ze hlavne pri vyssich vrstvach , moze byt sposobené
zmena vysledneho odtiena. Pri pouziti ako izolacia na MDF doskach musi byt’ zmes riedena 50% s riedidlom.
Uvedené informacie sa tykaju izbovej teploty (ca.20°C). Silné odchylky od tychto udajov m6zu spésobovat’
zmenené vlastnosti laku a moézu viest’ k chybam pri lakovani.

Produkt a informacie v tomto liste odpovedaju aktudlnym poznatkom a stavu techniky. NaSe aplikacné odportcania, ktoré sme uviedli na zéklade
nasich skisenosti, si nezavdzné a neodbvodiiujl Ziaden pravny pomer a ani Ziadne vedlajsie povinnosti z kiipnej zmluvy. Nezbavuju spracovatela
jeho povinnosti skontrolovat’ existujlce podklady a vhodnost’ ndsho vyrobku pre pouZitie na vlastni zodpovednost'. V spornom pripade sa vhodnost’ a
mnozstvo spotreby preveri vykonanim skdsky na skiSobnej ploche. Garantovanie bezchybného vysledku nie je mozné pri pouziti v kombinacii v
naterovom systéme s produktami inych znaciek, alebo pri mieSani s komponentmi produktov inych znaciek. Pri spracovani nasich produktov si
prestudujte predpis pre zadavanie zakaziek stavebného vykonu (VOB). Platia nase vSeobecné dodacie a platobné podmienky.
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