MIPA 2K HS Express Filler FX 4
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POPIS:

MIPA 2K HS Express Filler FX 4 je vysokohodnotny 2K plniC pre rychle a racionalne reparatirne lakovanie (expres
technoldgia). Rychlostou zasychania aj pri izbovej teplote umoziuje vynechanie schnutia v peci pri vyssich
teplotach a dosahovanie Uspor za kudrenie. Tento plni¢ je brusitelny po ca. 35 min. pri 20 °C. (podla hrabky
vrstvy). V pripade potreby je mozné aj susenie v peci, pIni¢ bude brusitel'ny po ca. 10 min. pri 60°C, po ca. 20 min.
Pri 40 °C (plus ochladenie). MIPA 2K HS Express Filler FX 4 je vhodny na lokalne opravy a mensie dielce.

Po predpriprave podkladu s MIPA Vorreinige Express ma vybornu prilnavost’ na oceli, hliniku a tiez pozinku.

Vydatnost”: 3,8 - 4,2 m?%I pri 80 mic. Suchej hribky

Odtien sivy
Zmiesavaci pomer 4:1 podl'a objemu
TuzZidlo MIPA 2K HS Harter H 5
Riedenie pridat’ 15 % MIPA 2K Verdiinnung V25.
Viskozita pri striekani 20°C [15-20 s 4mm DIN
Spracovanie Striekaci tlak | Vel'kost' trysky Pocet nastriekanych vrstiev
Vzduchové striekanie 1,6-2 bar 1,3-1,6 mm 2-4
HVLP 1,6-2 bar 1,3-1,6 mm 2-4
Spracovatel'nost’ 20-30 min. pri 20 °C
Hrubka vrstvy/sucha vrstva 80-150 mic.

Cas odvetrania prva vrstva musi zmatniet, potom sa nemusi odvetravat’

Cas zasychania prestriekatel'ny | odolny vodi prachu I pevny na dotyk | Brusitel'ny
Teplota objektu 20°C 5 min. 10 min. ca. 35 min.
Teplota objektu 40°C - - 20 min.
Teplota objektu 60°C - - 10 min.

Obsah VOC + kategoria
vyrobku

EU Hranica pre tento produkt 540g/l , kategdria d. Tento produkt obsahuje
maximalne 540 g/l VOC

Podmienky spracovania:

Od 10°C a pri relativnej vihkosti max.80%.
IR Susenie: IR kratkovinné — ca. 5 min.

IR strednovinné — ca. 10 min.
Pokyny pri spracovani:
Nenasat’ na termoplastické podklady. Podklad musi byt' suchy, Cisty, zbaveny mastnot. Podklady najskor
prebrusit’. Staré natery, ktoré nie st schopné niest’ d'alSi nater odstranit’. V pripade, Ze chceme prelakovat’
holé kovy musime dodrzat’ tento postup:
Hlinik a pozinkované podklady prebrusit’ s P 220, ocel’ s P 120. Po brdseni umyt’ s MIPA Silikonentfernerom.
Potom umyt’ podklad s MIPA Vorreiniger Express najlepsie utierkami MP Pre-Clean WBS rovnomerne do kriza,
nechat’ 1 minGtu schndt’ medzi vrstvami. Po odvetrani 2-3 minut (povrch musi byt’ vysuseny) prelakovat’ s
MIPA 2K HS Express Filler FX 4. Prelakovanie musi prebehnit’ do 15 mindt. Dbajte prosim na to, Ze zakazdym
typom kovu musi byt pouzitd nova utierka. Po odobrati utierky zo zasobnika musi byt' tento opat’ uzatvoreny.
Pokyny ohl'adne brisenia plnica:
Brusit’ s brusivom P 400 nasucho, alebo P 600 namokro pri 1 vrstvovom lakovani, pri 2 vrstvovom lakovani
odporicame P 500/600 nasucho, alebo P 800/100 namokro. Pokial’ potrebujeme brusit’ bezprostredne po
vytvrdnuti, odporic¢ame pouZitie mékkej podlozky, po zasychani viac ako 1 hodina m6ze byt’ pouZzity aj Standardny
brdsny tanier.

Tato informacia o produkte sl(iZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedaj podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dlhoro¢nych skdsenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876
0918/591622

Fax.: 052/7893072

E-mail:mipa@autolack.sk
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