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Popis:

MIPA 2K HS Express Filler FX 5 je vysokohodnotny 2K piniC pre rychle a racionalne reparattrne lakovanie (expres
technoldgia). Rychlostou zasychania aj pri izbovej teplote umoznuje vynechanie schnutia v peci pri vyssich
teplotach a dosahovanie Uspor za kurenie. Sucasne st uvedené velmi kratke Casy pre takt, pretoZe lakovanie
nemusi byt’ prerusované zahrievacimi intervalmi. Tento pInic je brusitelny po cca. 20 — 40 min. pri 20 °C. (podla
hrdbky vrstvy, vihkosti vzduchu a teploty). V pripade potreby je mozné aj susenie v peci, pIni¢ bude brusitelny po
cca. 5 min. pri 60°C alebo po cca. 10 min. pri 40 °C (plus ochladenie). MIPA 2K HS Express Filler FX 5 je vhodny
na lokalne opravy a mensie dielce. Po predpriprave podkladu s MIPA Vorreiniger Express ma vybornu pril'navost’
na zeleze, oceli, hliniku a tieZ pozinku.

Vydatnost”:

Odtien:
Uskladnenie:
VOC Nariadenie:

\V pripade poziadavky moze byt MIPA 2K-HS-Express-Filler FX 5 spracovany ako plni¢ ,mokry do mokrého" s
extrémne rychlou prelakovatelnostou uz po 5 mindtach pri 20°C. MIPA 2K-HS-Express-Filler FX 5 mbze byt
spracovatelny v priebehu 24 hodin bez nutnosti prebrisenia.

5,3 = 5,7 m?/l pri 80 mic. hrabky suchej vrstvy

Tmavosivy

V dobre uzatvorenych originalnych obaloch 3 roky.

EU hrani¢na hodnota pre tento produkt je 540 g/I (kategodria B/c)
Tento produkt obsahuje max. 470 g/I.

Pokyny pre spracovanie

Podmienky spracovania:

Pokyny pre spracovanie:
Vzduchové (vysokotlakova
technika)

HVLP (nizkotlakova technika)
HVLP (vnatorny tlak dyzy)
+Mokré do mokrého"

Tuzidlo:
Riedidlo:

Pomer tuzenia:
Cas odvetrania:

Hrabka suchej vrstvy:

Nad +10°C a do 80% relativnej vihkosti vzduchu. Dbat’ na dostato¢né vetranie.

Tlak (bar) Tryska (mm) Pocet vrstiev Riedenie
1,6-2 1,3-1,6 2-4 10%
1,6-2 1,3-1,6 2-4 10%

0,7 - - 10%
2 1,3 1 10%

Mipa 2K-HX-Harter HX 25

10% Mipa 2K-Express-Beschleuniger

ZmieSavaci pomer podla hmotnosti:

100:35:10 (FX 5:HX 25:2K-Express-Beschleuniger)

HX 25: podla objemu 2:1 (lak:tuzidlo)

Prva vrstva musi zmatniet,, potom sa nemusi odvetravat'. Pri aplikacii ,,mokré
do mokrého" 1 striekacia vrstva.

80-150 mic.
Na plastoch 40-60 mic.
Pri aplikacii ,mokré do mokrého" 30-40 mic.

Tato informacia o produkte sl iba pre informéaciu ! Udaje zodpovedajli podia nadich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavédzné a bez zaruky.
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Zasychanie od:::Zhvuoq pevny na dotyk brisitel'ny prelakovatel'ny
Teplota 20°C 5 min. 10 min. 20-40 min. 5 min.
Teplota 40°C - - 10 min. -
Teplota 60°C - - 5 min. -

IR Susenie: IR kratkovinné — cca. 5 min.

IR strednovinné — cca. 10 min.
Aplikacna viskozita: Vzduchové: 13-14 s 4 mm DIN

Spracovatel'nost’ po natuzeni . .
zmesi: 30-60 min. pri 20 °C
Priprava podkladu a postup pri Doba spracovatel'nosti po natuzeni zmesi a stvrdnutie zavisia od vihkosti
nanasani: vzduchu. Mipa 2K HS Express Filler FX 5 reaguje s vlhkostou. Nadobu ihned’

po pouziti zatvorit'. V pripade mensich mnozstiev ich najskor odoberte a az
potom spracujte.
Nenanasat’ na termoplastické podklady. Podklad musi byt’ suchy, Cisty a
odmastneny. Podklady najskor prebrisit’. Staré natery, ktoré nie si schopné
niest’ d'alSi nater, odstranit’. V pripade, ze chcete prelakovat’ holé kovy
musite dodrzat’ tento postup:
Hlinik a pozinkované podklady prebrusit’ s P 220, ocel’ s P 120. Po bruseni
umyt’ s MIPA Silikonentfernerom. Potom podklad umyt’ s MIPA Vorreiniger
Express, najlepsie utierkami MP Pre-Clean WBS, rovnomerne do kriza, dbajte
na to, aby bol povrch aspoii 1 minutu vlhky, ¢im sa vytvori optimalna
konverzna vrstva. Po odvetrani 2-3 minuty (povrch musi byt’ vysuseny)
prelakovat’ s MIPA 2K HS Express Filler FX 5. Prelakovanie musi prebehnit’
do 15 minut.

Dbajte prosim na to, Ze po kazdom typu kovu musi byt’ pouZitd nova utierka.
Vyschnuté utierky znovu nepouzivat'. V pripade, ze vihké utierky su skladované
v znovu uzatvaratel'nej nadobe, dbajte na to, Ze je po odobrati utierky z tejto
nadoby nutné ju opat’ vzduchotesne uzatvorit'.

Pouzité utierky spotrebovat’ v priebehu jedného dna a nesmu sa vratit’ do
originalnej nadoby. Aby sa zabranilo vysychaniu, m6zu sa tieto utierky
skladovat’ samostatne v inej plastovej nadobe.

V pripade usadzovania Cistiacej tekutiny na spodku nadoby je potrebné ju
postavit’ horizontalne a pomocou otacania nechat’ tekutinu vsiaknut’ do
utierok.

Nepouzitie Mipa Vorreiniger Express je analyticky dokazatelné.

Tato informacia o produkte sl iba pre informéaciu ! Udaje zodpovedajli podia nadich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876

Hrani¢na 3586/26 0918/591622
058 01 POPRAD Fax.: 052/7893072
E-mail:mipa@autolack.sk

MIPA Autolack s.r.o.
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Pokyny ohl'adom brasenia
plnica:

Pokyny k spracovaniu ,mokré
do mokrého™:

Pouzitie na plastové podklady:

Brusit’ s brusivom P 400 nasucho alebo P 600 namokro pri 1 vrstvovom
vrchnom lakovani, pri 2 vrstvovom vrchnom lakovani odporic¢ame P 500/600
nasucho alebo P 800/1000 namokro.

Pokial’ brisenie prebieha podla predpisanych minimalnych schnucich ¢asov,
odporucame poufzit’ flexibilny brdsny kotuc alebo MP Interface Pad.

Po d'alSom hodinovom vytvrdnuti pri izbovej teplote (20°C) sa mézu

pouzit’ aj Standardné brusne kotuce. Tieto dodatocné schnucie Casy platia

pre vSetky mozné typy schnutia (pri izbovej teplote a aj pri schnuti v peci).
MIPA 2K HS Express Filler FX 5 nesmie byt’ pouzity na prifnavostné a epoxidové
zaklady.

Pre zarucenie najlepsieho vysledku odporic¢ame naniest’ iba 1 rovhomernu
striekaciu vrstvu. Po 5 minitovom odvetrani pri 20°C je mozné prelakovat'.
Do 24 hodin je prelakovanie mozné bez potreby obrlsenia. V pripade potreby
sa moze MIPA 2K HS Express Filler FX 5 po 10 minitovom preschnuti pri 20°C
aj zlahka orezat’, aby sa zabranilo naviazaniu malym Casticiam prachu.

MIPA 2K HS Express Filler FX 5 moZe byt’ v spojeni s Mipa 1K-Kunststoffprimer
pouZity na tieto plasty: A-PET, POM, PU, ABS, PVC, PC, PA a PP/EPDM.
Spracovanie:

Priprava podkladu: Pred lakovanim nahrejte Casti uréené na lakovanie na
60°C po dobu 60 minut.

Povrch dokladne odmastnit’ antistaticky s Mipa Kunststoffreiniger alebo s
Mipa Silikonentferner.

Dokladne prebrusit’ s MP Softpad super fine pri antistatickom pouZiti

Mipa Kunststoffreiniger alebo Mipa Silikonentferner.

Potom dodatocne antistaticky vycistit' s Mipa Kunststoffreiniger alebo s

Mipa Silikonentferner. Casti nechajte Gplne vyschn(t.

Upozornenie: Odformovacie zmesi musia byt’ Gplne odstranené! Po ukonceni
pripravy podkladu odpori¢ame vykonat’ skusku podkladu zmacanim vodou,
ak voda vel'mi steka alebo tvori bubliny, pripravu podkladu zopakuijte.

Na zaklade roznych druhov plastov a zmesi na trhu odpordc¢ame pred
spracovanim originalny plastovy povrch preverit'

Sprostredkovatel’ adhézie: Mipa 1K-Kunststoffprimer, hrdbka suchej vrstvy
3-5 mic., prelakovatel'né po cca. 10 min. pri izbovej teplote.

PIni¢: MIPA 2K-HS-Express Filler FX 5, hribka suchej vrstvy 40-60 mic.

Pre lakovanie plastovych Casti, ktoré musia byt predtym zakladované s

Mipa 1K-Kunststoffprimer, moze byt’ Mipa 2K-HS-Express Filler FX 5 zmieSany
s max. 15% Mipa 2K-Elastic. Ten zvysuje elasticitu a zabezpecuje
bezproblémovi montaz tvarovatelnych dielcov, napr. naraznikov. V zavislosti
od podmienok spracovania (napr. od teploty alebo vihkosti vzduchu) sa mézu
uvedené schnucie asy pridanim Mipa 2K-Elastic predizit'.

Tato informacia o produkte sl iba pre informéaciu ! Udaje zodpovedajli podia nadich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dlhorocnych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezévizné a bez zéruky.
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